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1. Wstep
Komora wstepnego spalania biomasy wytwarza gorgce spaliny przechodzace nastgpnie do dalszej instalacii.
Opracowaniu podlegat fragment obmurza, obejmujacy sklepienie posrednie oraz obmurze Scian bocznych
powyzej sklepienia.
2. Ogo6lne wymagania dotyczace wymurowki
Wykonawca obowigzany jest Scisle przestrzega¢ instrukcji producenta dotyczacych przygotowania i aplikacji
kitow, klejow, zapraw i betonéw ogniotrwatych oraz niniejszych warunkéw wykonania obmurzy.
Przed przystapieniem do wykonania wymurowki ogniotrwatej nalezy:
—  Sprawdzi¢ podstawowe wymiary wg projektu.
— Sprawdzi¢ kompletno$¢é dostawy materiatéw ogniotrwatych w oparciu o specyfikacie projektowa, pod
wzgledem ilosciowym i jako$ciowym (ocena wizualna jakosci elementow wymurdwki).
—  Skontrolowac terminy waznosci betonéw ogniotrwatych.
—  Zabrania si¢ wykonywania i przetrzymywania wymurowki przy temperaturze zewngtrznej otoczenia ponizej
+7°C.
— W przypadku temperatury otoczenia ponizej +7°C nalezy zapewni¢ ogrzewanie, takze podczas przestojow
W pracy.
—  Wymurdwke ogniotrwatg wykona¢ $cisle wg dokumentacji projektowej. Wszelkie watpliwo$ci rozstrzygac
z udziatem autora projektu i innych zainteresowanych. Wszystkie odstepstwa od projektu dotyczace
wytozenia, suszenia i rozgrzewania nalezy uzgodni¢ z projektantem. Materiaty ogniotrwate, w szczegoino$ci
betony i zaprawy, przygotowywac wg. instrukcji producenta.
3. Materialy zaproponowane do remontu obmurza oraz ich zabudowa

2.1. Sklepienie posrednie jest pierwszym elementem przewidzianym do wykonania. Narazony jest on na
dziatanie spalin z obu stron, z tego powodu kliny sklepienia (1S4, poz. 5) oraz kamienie oporowe (102, poz. 4),
na ktdrych jest ono oparte wykonane beda z andaluzytu (ANDALUX A60), jako zaprawe zaprojektowano ZAND.
Kamienie oporowe posadowione beda na istniejgcych konsolach — posrednio, przez papier ceramiczny (poz.
12). Nalezy zwrdci¢ uwage, by pod konsolg, pomigdzy nia, a gornym licem istniejacego obmurza zachowac
szczeling dylatacyjng okoto 13 mm; przestrzen pod konsolg wypetni¢ wetng ceramiczng (poz. 11), a w szczeling
pod kamieniem oporowym wbic 2 razy sznur ceramiczny (szczeg6t E poz. 14).

2.2. Sciany boczne sg kolejnym etapem prac. Prace rozpoczaé nalezy od trasowania na $cianie miejsc dylatagji
i spawania kotwienia. Nastepnie wykona¢ warstwe izolacyjng z ptyty krzemianowo-wapniowej gr. 100 mm (poz.
1) klejonej do pancerza ,na placki’ MORTALEX'em 135 z zachowanie przestrzeni na kotwienie. Kolejng
warstwg izolacji (poz. 2) bedzie prostka 230x114x100 z LA26/0,8G na zaprawie ZL. Przed rozpoczeciem
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murowania warstwy roboczej nalezy wykonaé¢ warstwe wyréwnujaca z betonu ogniotrwatego (poz. 13) zgodnie
ze szczegotem E. Podczas murowania warstwy roboczej, ksztattki z Al 44-2 (poz.3, 6, 7, 8) zachowa¢ uktad
szczelin dylatacyjnych, wypetni¢ je wetng ceramiczng (poz. 11, przekréj F-F i szczegdt C), wykonaé kotwienie
ksztattek dylatujaco — kotwiacych (przekroj F-F i szczegdt D). Gorng warstwe nalezy zakonczy¢, tak, by zwréci¢
uwage, by pod konsola, pomiedzy nig, a gornym licem ostatniej warstwy obmurza zachowaé szczeline
dylatacyjng okoto 13 mm; przestrzen pod konsolg wypetni¢ wetng ceramiczng (poz. 11), a w szczeline pod
kamieniem oporowym gornego sklepienia whi¢ 2 razy sznur ceramiczny (szczegot E poz. 14).

4. Suszenie i rozgrzewanie wymurowki
4.1. Wstep
Proces suszenia ma na celu odprowadzenie wilgoci fizycznie zwigzane;.
4.2. Wymagania techniczne

1)

Uklady suszace. Do procesu suszenia przewidziano wykorzystanie palnikéw wiasnych kotta —
poczatkowo pilotujgcych, mozna takze zastosowaé uktady wykorzystujace zewnetrzne palniki olejowe
lub gazowe. Nalezy stosowaé automatyczny (nadazny) system sterowania.

Ukfady pomiarowe. Dla poprawnego prowadzenia procesu suszenia, konieczne jest prowadzenie
pomiaru uzyskiwanych temperatur gazéw w komorze. W tym celu stosowaé nalezy uktady pomiarowe
skladajace sie z siatki punktow pomiarowych potaczonych z rejestratorem. Temperature nalezy
kontrolowaé w réznych punktach komory. Dopuszcza sie stosowanie wtasnej instalacji pomiarowej
z wykorzystaniem co najmniej 2 pkt. pomiarowych w komorze spalania. Pomiary nalezy prowadzi¢ z
zachowaniem zasad sztuki i przy obstudze profesjonalnego personelu. Wykorzystywany sprzet
pomiarowy powinien posiada¢ wazng legalizacje oraz mozliwo$¢ pracy w warunkach suszenia
(w szczegdlnoSci nalezy zwrdci¢ na odpowiedni dobér termopar to zakresu temperatur suszenia).

4.3. Opis postepowania
Proces suszenia mozna rozpoczaé najwcze$niej po uptywie 36 h od zakoriczenia prac na mokro. Suszenie
prowadzi¢ zgodnie z krzywg suszenia przedstawiong na rys. 1. oraz ponizszymi instrukcjami:

1)

Do temperatury 120°C komore mozna podgrza¢ w ciggu 1 h.

2) Dalszy przyrost temperatury realizowa¢ z predko$cig wg krzywej i tabeli przyrostéw do osiggniecia
1200°C.

3) Po zakorczeniu suszenia i wystudzeniu komory do temp. pokojowej nalezy wizualnie sprawdzi¢
wymuréwke pod katem obecnosci peknie¢, uszkodzen spoin itp. Wszystkie zauwazone braki,
uszkodzenia nalezy naprawi¢. Sposob naprawy konsultowac z projektantem.

4.4. Uwagi

Kazde wykonanie procesu suszenia nalezy zakonczy¢ protokotem, w ktérym powinny znalez¢ sie
rzeczywiste krzywe przyrostu temperatur zarejestrowane podczas procesu.

Zaréwno zaprezentowane warto$ci temperatury gazow w komorze, jak i wykres na nich zbudowany
opisujg przebieg idealny. Rzeczywisty rozktad temperatur odbiega¢ bedzie od zatozonego, a jego
rozktad zalezny bedzie od miejsca i czasu pomiaru. Celem procesu suszenia jest uzyskanie takiego
przebiegu wzrostu temperatury, by w Zzadnym miejscu pomiaru, tempo przyrostu temperatury nie
byto wieksze od zatozonego o wiecej niz 15 %.

Nie jest wymagane osiggniecie temperatury maksymalnej we wszystkich miejscach obmurza
W procesie suszenia.

W przypadku zawilgocenia obmurza czy jego remontu nalezy powtorzyé jego suszenie zgodnie
z opisem w ust. 4.3.
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Rysunek 1. Krzywa wygrzewania kotta
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przyrost
temp[°C] [oC/h]
120 120
125 5
130 5
140 10
150 10
165 15
185 20
205 20
230 25
255 25
285 30
315 30
355 40
395 40
435 40
475 40
515 40
555 40
595 40
635 40
675 40
715 40
755 40
795 40
835 40
875 40
915 40
955 40
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28 995 40

29 1035 40
30 1075 40
31 1115 40
32 1155 40
33 1195 40
34 1235 40

5. Uwagi i zalecenia

Po kazdym odstawieniu instalacji nalezy dokona¢ przegladu obmurza. Powinno sie zwlaszcza sprawdzi¢
szczeliny dylatacyjne i skurczowe. Nalezy je kazdorazowo oczysSci¢ z pytow i starannie wypemi¢ widknem
ceramicznym. W przypadku wystapienia watpliwosci nalezy kontaktowacé sie z projektantem.

6. Warunki techniczne transportu i skladowania ceramicznych materiatéw
ogniotrwatych

Pakowanie i transport.

Wszystkie wyroby na czas transportu i przechowywania powinny by¢ pouktadane na paletach lub w skrzyniach,
zabezpieczone przed uszkodzeniami i zawilgoceniem, a jednostki tadunkowe oznakowane etykietami
umieszczonymi na wszystkich czterech $cianach bocznych. Ksztattki nalezy uktada¢ Scisle obok siebie
i zabezpieczaC przed przemieszczaniem.

Uformowane jak wyzej jednostki tadunkowe mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, pod
warunkiem zabezpieczenia ich przed zawilgoceniem i uszkodzeniami mechanicznymi. Zatadunek, transport
i wytadunek powinien odbywac sie sposobem wykluczajgcym ich uszkodzenie.

Zrzucanie i spuszczanie wyrobdw po pochylniach, a takze stosowanie samowytadowczych Srodkdw transportu
jest niedopuszczalne.

Przechowywanie wyrobéw.

Wyroby ogniotrwate nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, zabezpieczajgcych wyroby przed
zawilgoceniem i przemarzaniem.

Wyroby nalezy uktadaé oddzielnie wedtug rodzajéw, gatunkow, jakosci i ksztattdw. W magazynach wyroby
nalezy przechowywac w jednostkach na paletach, w kontenerach lub w stosach, z oznaczeniami okre$lajacymi
rodzaj, gatunek, jako$¢, ksztatt i numer partii. Dla betondw ogniotrwatych i wyrobéw chemicznie wigzanych, dla
ktérych okres przechowywania nie powinien przekraczac 6 lub 12 miesiecy, nalezy poda¢ takze date produkcii.
Produkty te nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem. Dopuszcza sie ustawienie 4 palet jedna na drugiej, do
wysokosci nie przekraczajacej 3,6 m. Palety z wyrobami o gestoSci ponizej 1 g/cm?® nalezy ustawia¢ w jednej
warstwie.

Zaprojektowat Zatwierdzit

Desoniczal Adyrr
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