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Inwestor:

Nazwa rysunku:

Urządzenie:

Zespół:

Masa [kg]:

Podpis

Nr rysunku:

Data
Nazwisko

Podziałka:

Sprawdził:

Zatwierdził:

Konstruował:

PCO "Żarów" Sp. z o.o. zastrzega prawa autorskie niniejszego rysunku. Kopiowanie lub wykorzystywanie w inny sposób bez pisemnej zgody PCO "Żarów" Sp. z o.o. jest zabronione i stanowić będzie naruszenie praw autorskich.
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Komora biomasowa

kotła k-6
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A2

PCO 650-01

Fragment obmurza komory
Format:

K. Dworniczak

A. Harłukowicz

150150330

19 Zaprawa ZAND    830,0
18 Zaprawa ZAL42    550,0
17 Zaprawa ZL    140,0
16 Klej MORTALEX 135    40,0
15 Kotwa Y L-350 253MA bl.4x40x360 20 0,5 9,0
14 Sznur ceramiczny fi25 1300st  50m   
13 Beton PCOCAST BM145R  0,25m³ 2 300,0 575,0
12 Papier ceram. 2mm 128/1260  10,0m²   
11 Mata ceram. 13mm 200/1260  20,0m²   
10 Kotwa 1FE 2 253MA PCO 650-01.10 66 0,9 61,4
9 1FE7 AL44-2  66 4,6 303,6
8 1FE6 AL44-2  66 6,5 429,0
7 1FE5 AL44-2  66 4,7 310,2
6 1FE4 AL44-2  66 6,6 435,6
5 1S4 A60  2 862 4,3 12 306,6
4 102 A60  108 14,2 1 533,6
3 Prostka 1 AL44-2  2 024 3,8 7 691,2
2 230x114x100 LA26/0,8G  688 2,1 1 444,8
1 Płyta CaSi 100mm 285/1100  19,0m²   
Nr Nazwa Materiał Nr rys. Ilość [szt.] Masa jedn. [kg] Masa [kg]
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UWAGI:
1. Materiał ciężki Andaluzyt A60 wiązać zaprawą ZAND grubości nie większej niż 2mm.
2. Materiał ciężki Superton AL44-2 wiązać zaprawą ZAL42 grubości nie większej niż 2mm.
3. Materiał izolacyjny LA26/0,8G wiązać zaprawą ZL.
4. Płyty CaSi kleić "na placki" za pomocą kleju MOTRALEX 135.
5. Kotwy stalowe malować bitumitem na grubość większą niż 0,8mm w zakresie kontaktu z betonem ciężkim.
6. Do zakotwienia betonu użyć kotew stalowych (poz.15) w rozstawie 200 do 230mm jak na rysunku zapewniająć by otulina (odległość od czoła betonu) wyniosła 60 do 80mm..
7. Na styku z istniejąca wymurówką zapewnić dylatację stosując matę z włókien ceramicznych grubości 13mm (poz.11).
8. Obmurze włazu wykonanego z betonu oddzielić od zewnętrzengo obmurza ciężkiego papierem ceramicznym grubości 4mm (poz.12). 
9. Elementy stalowe kotwienia (poz.10) owinąć matą ceramiczną (poz.11) w rejonie warstw izolacyjnych.
10. Wymiary otworu włazowego odwzorować z otworem w pancerzu.
11. Haki systemu kotwiącego spawać do pancerza spoiną K6.
12. Powierzchnie konsoli współpracujące z kształtką oporową wyłożyć papierem ceramicznym 2mm (poz.12).
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