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Opis przedmiotu zaméwienia

1. Przedmiot zamdwienia

Przedmiotem zaméwienia jest dostawa i montaz napeddéw w komorach cieptowniczych:
a) ZADANIE | - cieptowniczej AA210K przy ul. Sikorskiego w tomzy:

- dobdr napeddw elektrycznych oraz adapterdéw fgczgcych do istniejgcej armatury:

e przepustnice Dn 500 prod. Vanessa - 2 szt. (funkcjonalnos¢ praca regulacyjna,
przerywana),

e przepustnice Dn 350 prod. VEXVE - 2 szt. (funkcjonalno$¢ praca regulacyjna,
przerywana),

o zawory kulowe Dn400 prod. Broen - 2 szt. (funkcjonalnosé¢ otworz/zamknij),

- kompletacja i dostawa napeddéw szt. 6 oraz adapteréw tgczacych naped z armaturg
do zabudowy w komorze cieptowniczej AA210K przy ul. Sikorskiego zgodnie z
zalgczonym rysunkiem (Zatgcznik nr 2A),

- montaz, podtgczenie i uruchomienie napedéw wraz z prébami funkcjonalnymi,

- umozliwienie podtgczenia przez Zamawiajgcego zamontowanych napeddéw do
funkcjonujgcego systemu telemetrii nadzoru sieci i weztéw cieptowniczych w MPEC
tomza.

- instalacje elektryczng i sterowniczg wykona Zamawiajgcy wedtug wytycznych i
projektu dostawcy urzadzeh.

b) ZADANIE Il - C1 110K przy ul. Zawadzkiej w Lomzy:

- dobor napedow elektrycznych oraz adapteréw tgczgcych do nowoprojektowane;
armatury:

e przepustnice Dn 250 - 4 szt. (funkcjonalno$¢ praca regulacyjna, przerywana),

- kompletacja i dostawa napeddéw szt. 4 oraz adapteréw tgczacych naped z armaturg
do zabudowy w komorze C1 110K przy ul. Zawadzkiej zgodnie z zatgczonym
rysunkiem (Zatgcznik nr 2B),

- montaz, podtgczenie i uruchomienie napedéw wraz z prébami funkcjonalnymi,

- umozliwienie podtgczenia przez Zamawiajgcego zamontowanych napedéw do
funkcjonujgcego systemu telemetrii nadzoru sieci i weztéw cieptowniczych w MPEC
tomza.

- instalacje elektryczng i sterowniczg wykona Zamawiajgcy wedtug wytycznych i
projektu dostawcy urzadzen.

2. Wymagania techniczne

2.1. Napedy powinny by¢ dostosowane do pracy z armaturg dla zapewnienia jego nalezytego
dziatania zgodnie z podstawowymi wymaganiami dedykowanej normy EN 15714-2:2010, dla
napedow elektrycznych przeznaczonych dla armatur przemystowych. Zaleznie od ich
zastosowania napedy nalezy zaprojektowac do pracy:

— Klasa A wg. Normy EN 15714-2:2010; OTWORZ-ZAMKNIJ, praca dorywcza,

— Klasa B wg. Normy EN 15714-2:2010; IMPULSOWANIE (INCHING), praca regulacyjna
przerywana (ze zredukowang iloscig uruchomien na godzine).

—Klasa B wg. Normy EN 15714-2:2010; OTWORZ-ZAMKNIJ, praca dorywcza w
przypadku  montazu napeddéw elektrycznych na zaworze kulowym dn125 z
zredukowanym przelotem
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2.2. Napedy do armatury powinny by¢ przystosowane do pracy w trybie minimum S2-15min.

2.3. Napedy powinny zatrzymac¢ sie automatycznie po zaniku zasilania, zas przy zaniku sygnatu
sterujgcego przejdg w ustalony, wskazany kgt ustawienia armatury.

2.4. Napiecie zasilania napedow : 3x400 V, AC/50Hz.

2.5. Przylgcze elektryczne typu gniazdo/wtyk z pinami sterujgcymi i energetycznymi powinno miec
budowe szybko roztgczng, napedy wyposazone w podwdjne uszczelnienie (wodne i pytowe)
przytgcza elektrycznego. (naped przy zdjetej wtyczce jest w 100% szczelny, nieszczelnos¢
dtawikéw nie powoduje uszkodzenia napedu).

2.6. Napedy powinny by¢ odporne na wahania napiecia sieci zasilajgcej w zakresie minimum +/-
10%, a krotkotrwale do +/- 20% .

2.7. Petna ochrona silnika z pomiarem temperatury i automatyczng kontrolg faz. Powigzane z
programem autokontroli wiasnej.

2.8. Stopien ochrony minimum IP 68 zgodnie z PN-EN 60529.

2.9. Temperatury pracy w zakresie : -30°C do +60°C.

2.10.0chrona antykorozyjna napedéw powinna spetnia¢ wymagania EN 1SO 12944-2, kategoria
korozyjnosci C5, powtoka lakiernicza musi zabezpiecza¢ obudowe napedu przed korozjg
w okreslonych warunkach otoczenia, wszystkie zewnetrzne sruby lub sworznie majg byc¢
wykonane ze stali nierdzewne;.

2.11. Napedy w wykonaniu zabezpieczajgcym przed kondensacja.

2.12. Sterowanie sygnatem binarnym i analogowym.

2.13. Komunikacja cyfrowa modbus RTU - RS485 i aktywna funkcja pozycjonera.

2.14. Elektroniczny wskaznik potozenia z przeniesieniem sygnatem analogowym do systemu
sterowania.

2.15. Sygnalizacja potozen krancowych drogowych w kierunku otwierania, zamykania oraz
przecigzenia.

2.16. Sygnalizacja od przekroczenia nastawionej wartosci momentu obrotowego w kierunku
otwierania i zamykania.

2.17. W przypadku trudnego dostepu do urzagdzenia istnieje mozliwo$¢ odseparowania uktadu
sterowania od napedu.

2.18. Napedy powinny posiada¢ mozliwos¢ ustawienia zmiennej predkosci regulacji i odcinania
w obiekcie, stosownie do wymogow procedur optymalizacyjnych parametréow
technologicznych procesu.

2.19. Napedy muszg generowa¢ ten sam moment obrotowy dla catego zakresu predkoSci
obrotowych (dotyczy napedéw zmiennopredkosciowych).

2.20. Mozliwos¢ zasterowania (ustawienia zaworu w dowolnym pofozeniu).

2.21. Napedy powinny by¢ wyposazone w trwate pokretta umozliwiajgce sterowanie reczne, ktore
nie mogg by¢ wykonane z tworzywa, pokretto ma by¢ automatycznie odtgczone w sterowaniu
elektrycznym, podczas obstugi recznej funkcja samohamownosci ma pozostawac aktywna,
aktywacja napedu recznego bez uzycia dodatkowej dzwigni, elementu zasprzeglajgcego.

2.22. Napedy powinny by¢ dostarczane z wbudowang przetwornicg czestotliwo$ci do wigczania
silnika bez zadnych stykdbw mechanicznych i do sterowania jego predkosécig wyjsciowg (naped
ze zmienng predkoscig).

2.23. Napedy i przektadnie muszg pochodzi¢ od jednego producenta.

3. Wymagania odnosnie ukiadu sterowania:

Napedy powinny by¢ wyposazony w zintegrowany uktad sterownia (gtowice) z panelem
sterowania miejscowego z poziomu obstugi wraz z ukladem diagnostyki oraz posiadajacy
takie funkcje jak:
3.1. Wbudowany procesor, umozliwiajgcy automatyczne, niezalezne nastawienie potozen
krancowych i zakresu.
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Wyswietlacz ciektokrystaliczny (odporny na dziatanie temperatury) pokazujgcy potozenie
armatury.
Napedy muszg posiadac¢ podswietlany wyswietlacz graficzny i wszystkie komunikaty w
jezyku polskim.
Mozliwos¢ sprawdzenia stanu armatury.
przyciski funkcyjne gtowicy sterowniczej odizolowane galwanicznie od wnetrza sterownika
(brak mozliwosci rozszczelnienia gtowicy).
Zdjecie wtyczki elektrycznej nie moze powodowac rozszczelnienia napedu.
Dostawca dostarcza w ramach dostawy mape rejestru protokotu ModBUs RTU.
Sterownik z wbudowanym interfejsem Bluetooth do komunikacji bezprzewodowej z
urzgdzeniem parametryzujgco-diagnostycznym, np. laptop.
Petna elektroniczna ochrona armatury z mozliwoscig zapisu stanéw awaryjnych.

3.10.Mozliwos¢ programowania parametrow, w przypadku koniecznosci wymiany na nowa,

wgrania ustawien napedu do gtowicy wymienionej.

3.11.Wskazania potozenia armatury na wyswietlaczu w formie cyfrowej i ikony paskowej,
3.12.Dostep do nastaw uzytkownika zabezpieczony kodem PIN.

4. Wymagania eksploatacyjno-serwisowe

41.

4.2.
4.3.

4.4.

W ramach dostawy urzadzen (napedow elektrycznych) wymagane jest zapewnienie obstugi
gwarancyjnej urzgdzen bezposrednio przez autoryzowany serwis producenta z magazynem
czesci zamiennych w Polsce.

Przytgcze USB oraz Bluetooth do komunikacji i testéw w celach serwisowych.

W ramach dostawy urzgdzeh (napeddw elektrycznych) wymagane jest zapewnienie
szkolenia dla obstugi obiektu z zakresu eksploataciji, obstugi, parametryzacji urzagdzenh
bezposrednio przez autoryzowany serwis producenta w Polsce.

Wymaga sie obecnosci autoryzowanego serwisu producenta napedow elektrycznych w
trakcie montazu, podtgczenia elektrycznego oraz wtasciwej parametryzacji urzgdzen.

5. Warunki gwaranciji i serwisu

5.1.
5.2.

Czas trwania gwarancji na urzgdzenia 36 miesiecy liczgc od dnia odbioru kohcowego robot.
Dostawca zapewnia serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.



